


INDICE

01 VOCACION POR LA INDUSTRIA

02 EQUIPO HUMANO

03 CERTIFICADOS Y CLASIFICACIONES
04 SERVICIOS

05 INGENIERIA DE INVESTIGACION

06 REFERENCIAS







QUIENES SOMOS

Desde 1990 hemos desarrollado nuestra actividad en el campo de las aguas
residuales.

——> Nuestra mision es cuidar y contribuir a la mejora del ecosistema.

——> La mejor forma de satisfacer las necesidades de nuestros clientes es a
traves de la escucha y del conocimiento de los problemas reales que plantea
la depuracion de aguas en la industria, basandonos, por ello, en la calidad y
en la innovacion como base de nuestro crecimiento y competitividad.

———> Los valores que consolidan la existencia de Aguambiente y que guian su
trayectoria son la responsabilidad, desarrollo humano, trabajo en equipo y

fiabilidad.
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1999

Nos mudamos

Nos trasladamos al
Poligono Industrial de La

2014

Nuestro proyecto n® 500

La empresa consolida su
actividad productiva y

2015

Proyecto en planta para

mas de 200 °/h

En una fabrica de

1990 Mora para poder hacer sigue su fase de lacteos.
Nace Aguambiente frente a la produccion. crecimiento
Tras el acuerdo entre 3 ‘ 7 ‘
cuatro amigos de la
Universidad.
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1999 2009 2009 2020
Venf::ler:?eelr-::;:%:cto Ampl.if: i;::r:?ves Primer proyecto en EEUU Hacemos 30 afios

Planta movil de
tratamiento de aguas en
industria petrolera
localizada en Texas

El equipo se encuentra
formado por mas de 35
personas

Ampliacion de las
instalaciones
localizadas en el PI
La Mora, La Cistérniga,
Valladolid.

Primer proyecto en
Portugal.







Laboratorio

9.4% Administracion

Oficina Técnica
“l ! 16.2%

8.1%

Informatica y comunicaciones
8.1%

Obra Civil
13.5%

Magquetacion
2.7%

Mantenimiento
8.1%

Comercial y Marketing

Explotacion 8.1%

5.4%

Servicios Generales
5.4%

Programacion y electrificacion
5.4%

Montaje de obras
13.5%
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Certificados y
clasificaciones




Aguambiente dispone de los siguientes

certificados:

Certificado de Aprobacién
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Serviclios




Mantenimiento y

@f‘ Proyectos llave explotacion de
en mano EDARy ETAP

Automatizacion y Ampliacion y
control de la remodelacion
depuradora EDAR

E mmiy Outsourcing Alquiler y pilotos
Gestiony
minimizacion Laboratorio

de residuos







Fadar®

Proceso fisico quimico con Flotacion
por Aire disuelto de Alto Rendimiento

H-Bio®

Combinacion del proceso de homogenizacion
con el proceso bioldgico dentro del mismo
reactor, seguido de tratamientos fisico-quimicos

Procesos de Lodos Activados

Proceso en el que el agua residual junto con las

bacterias y aporte de oxigeno se mezclan en un

tanque para que se produzca la degradacion de
la materia organica

Deshidratacion

Sistemas para consequir una sequedad y unas
propiedades del fango adecuadas para su
gestion por un agente autorizado.

Bio Doble y Miltiple

Sistemas de reactores de flujo
encadenado

Bio - Ring®

Bioldgico de alto rendimiento que combina la
clasica estructura de los procesos bioldgicos
aerdbicos de flujo en pistdn y mezcla completa

Pulido

Proceso con el que se consigue un afino del
tratamiento para reducir las cargas hasta los niveles
permisibles de vertido cuando estos son muy estrictos.

UASB Anaerdbico

Reactores anaerdbicos de flujo ascendente con costes
de explotacidn bajos para tratamientos donde se tengan
altas concentraciones y la carga soluble sea elevada.







PROYECTO 1

EDAR PARA INDUSTRIA CONSERVERA 200 M°/DIA

Solucion de Tanques de Fibra de Vidrio y equipos
premontados en contenedores, de forma que se
facilita su instalacion y montaje en obra y se
reduce la ejecucion de obra civi. Dos
contenedores de 20 y 40 pies.




PROYECTO 2

FLOTACION EN CABEZA PARA PLANTA, 2
UNIDADES DE FRC-90
Y ALQUILER DE PLANTA PILOTO.

EDAR en industria de tratamiento de aceites y
oleaginosas 250 m*/dia.

Tanque de homogeneizacion

W-Tank®, Sistema de flotacion por aire disuelto
Anaconda® FRC-30, deshidratacion de fango
mediante Centrifuga y silo de fangos con cubierta.




PROYECTO §

CONSTRUCCION DE EDAR EN EMPRESA DE
CULTIVOS BIOLOGICOS Y PROCESAMIENTO DE
PRODUCTOS NATURALES

El proceso esta basado en un Pretratamiento en
Tamiz Rotativo Autolimpiante, sequido de un
proceso de Homogeneizacion. El vertido se
sometera a un tratamiento Fisico-Quimico con
Flotacion por Aire Disuelto para reducir la carga
hasta los niveles permisibles de vertido.

Después, tratamiento biologico.

Por ultimo, los lodos generados seran sometidos a
deshidratacion mediante Filtro Prensa Automatico
para facilitar su posterior gestion.




PROYECTO 4

EDAR 1000 M3/DIA SECTOR CARNICO

Estacion de tratamiento de aguas residuales en
matadero 1000 m*/dia.

Consistente en pretratamiento, homogeneizacion,
tratamiento fisico-quimico y deshidratacion de
fangos mediante filtro prensa.
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PROYECTO 5

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES
INDUSTRIALES EN CONSERVERA DE PESCADO
PARA 2.000 M3/DiA

Estacion depuradora de aguas residuales
industriales para conservera de pescado, en
Ghana.




Para mas
Informacion

www.aguambiente.com

Puedes contactar con nosotros a traves de:
agb@aguambiente.com
(. +34 983 40 30 30




