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BIOCARBURANTES

oda planta de produccién de bio-

i carburantes necesita disponer de
una planta para el tratamiento de

los efluentes producidoes. Las aguas a

tratar en estas instalaciones proceden
de distintas partes o procesos:

* Aguas de lavado del producto preli-
minar

® Aguas de molturacién
* Aguas de lavados, CIP (clean in place)

® Otros vertidos: calderas, dsmosis,
limpieza de vehiculos, pluviales de
pistas, fecales, aguas de refrigeracion

Es necesario depurar estos efluentes
producidos para cumplir la normativa
de vertido vigente y para conseguir las
autorizaciones o licencias ambientales
requeridas previas al inicio de |a cons-
truccion de la planta.

Caracteristicas de los
efluentes producidos

Las caracteristicas de las aguas produci-
das en las plantas de biocarburantes
varian segin las particularidades de la
tecnologia empleada y segin los pro-
ductos empleados como materia prima.

Respecto a la composicién de la mate-
ria organica los efluentes a tratar en las
plantas de produccién de biocarburan-
tes poseen altas cargas contaminantes,
especialmente las procedentes del
proceso de esterificacién. Es significati-
va ademas la presencia de aceites
emulsionados, dcidos grasos, metanal,
glicering, jsbones, etc.

El pH de estas aguas en sin embargo
bastante variable, debido a las opera-
ciones de limpieza y a los C.I.P. y debi-
do al uso de acidos y élcalis en el pro-
ceso productivo. Se producen por lo
tanto cambios de pH muy significativos
y muy répidos.

Respecto a la temperatura se encuen-
tran también grandes variaciones,
teniende en general efluentes con alta
temperatura de forma puntual que
pueden perjudicar tanto los sanea-
mientos como, especialmente, los pri-
meros equipos de bombeo.

Los rechazos de las 6smosis inversas,
de las purgas de calderas y de las neu-
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tralizaciones de los acides vertidos,
elevan en general la salinidad de las
aguas vertidas.

Otros elementos significativos que
aparecen en estos efluentes son las
levaduras procedentes de los proce-
sos fermentativos, que pueden originar
problemas a las depuradoras en su fase
bioldgica, y restos de catalizadores o
sustancias inhibidoras que pueden
afectar también a dichos procesos.

Proceso Bio Ring®
y Bio Doble Etapa®

Dentro de los muchos tratamientos
existentes para la depuracién de
efluentes vamos a destacar en este arti-
culo dos procesos desarrollados por la
empresa Aguambiente, S.L.: Bio Ring®
y Bio Doble Etapa®. El primero de ellos
es adecuade para depuracién en alta y
media carga, disponiendo una primera
etapa que absorbe y elimina los pro-
ductos inhibidores. El segundo de ellos
es un sistema de doble etapa gue per-
mite reducir en 4 veces el tamafio de
los reactores, ahorrando hasta un 35%
de energia. La reduccién de la DBOS
en un reactor es mas lenta cuanto mas
nos acercamos al 100% del rendimien-
to, por lo que el volumen del reactor
necesario es mucho mayor cuanto
mayor es el porcentaje que queremos
eliminar.

En el proceso se obtienen como sub-
productos lodos de depuracién que
hay que tratar Se trata de materia
organica que no tiene clasificacién de
residuo téxico y peligroso, pero puede
ser descatalogado mediante analisis y
gestionado como residuo biodegrada-
ble. Estos residuos se pueden tratar en
una planta de compostaje o en una
planta de secado o incineracién de la
propia planta de biodiesel si fuera el
caso.

Fuente: Extracto de la ponencia pre-
sentada por D. Santiago Salcedo,
Director Comercial de Aguambien-
te, S.L., en el marco de BIO-oil Vigo
2006.
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